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Kontinuierliche Staubmessung
der Umgebungsluft

IHR SPEZIALIST FUR SCHUTTGUTMESSUNGEN

Produktinformation

FEATURES:
mit Lifterliberwachung fiir erhohte Sensorzuverlassigkeit

zur Vermeidung von Staubexplosionen

Staubkonzentrationen an Arbeitsplatzen werden
kontinuierlich Uberwacht.
moglicher Staubaustritt aus Anlagenteilen wird schnell erkannt.

Staubkonzentrationen, die mdglicherweise zur Gefahrdung der Mitarbeiter
fUhren, werden mit dem AirSafe 2 frihzeitig und zuverlassig erkannt.

verfligbar fir Anwendungen in Zone 22 Staub (Ex 3D)

zertifiziert nach ATEX

www.envea.global




2 TECHNOLOGIE

Der elektrodynamische Messeffekt von ENVEA Process Der AirSafe 2 GUberwacht vorgegebene Grenzwerte.

hat sich zur Messung der Staubkonzentration in

Prozessanlagen bereits tausendfach bewahrt. Zum Beispiel um die Entstehung von Staub-
explosionszonen zu vermeiden, oder um unbemerkte

Mit dem AirSafe 2 steht nun ein Messgerat zur Staubaustritte aus Anlagenteilen zu detektieren.

Verflgung, welches die Staubkonzentration in Staubkonzentrationen, die mobglicherweise zur

der Umgebungsluft zum Beispiel in Gebauden, Gefahrdung der Mitarbeiter fUhren, werden mit dem

Produktionshallen, Siloeinhausungen, Kesselhdusern AirSafe 2 frihzeitig und zuverlassig erkannt.

oder am Arbeitsplatz kontinuierlich Gberwachen kann.

FUNKTION

Der AirSafe 2 besteht aus einem Luftungskanal und
einem elektrodynamischen Staubsensor.

Durch das Ansaugen von Luft in den Strémungskanal
wird ein Luftstrom von ca. 100 m3/h erzeugt. .

Vom Luftstrom getragene Staubpartikel, die am Sensor s (“ ;
vorbeistromen, erzeugen einen Ladungstransfer, ; ,_\ 1 @ @ =
wodurch ein Messsignal erzeugt wird. P N ’"‘ o

Das Messsignal wird in ein elektrisches Signal b,'. . ’_J I“",t- -3
umgewandelt, welches grafisch angezeigt oder als == ;\_'A"-Safe

Relaisschaltung und 4 .. 20-mA-Signal ausgegeben
werden kann.

Der Lufter wird vollstdndig Uberwacht und gibt im
Falle eines Ausfalls einen Alarm aus. HierlGber kann
sichergestellt werden, dass die Signale belastbar sind.

SYSTEM

Der AirSafe 2-Stromungskanal hat eine Lange von Alamfaktor
500 mm und einen Durchmesser von 100 x 100 mm.

Der integrierte Staubsensor verflgt Uber einen
Relaisausgang, der bei Uberschreitung eines vom
Kunden eingestellten Grenzwertes schaltet bzw. einen

Alarm ausgibt. Hoher Staubgehalt
[verschmutzte Luft)

Das Gerat wird mit einer voreingestellten Alarmstufe
ausgeliefert. Diese Voreinstellung ermdglicht es, in
den meisten Fallen einen Filterbruch zu erkennen.

Flltarbruch

Die Alarmstufe kann vom Betreiber individuell auf die " AT
jeweilige Anwendung eingestellt werden. N P

_____ -+ —_ —- — - = = Schwellemwert
Der Sensor erlaubt es dem Anwender, die Alarmschwelle ﬁ:'.:::fu:am“ /-/x\/\_f\// Filier OK
selbst einzustellen. Dies kann mit der Ein-Knopf-Methode e

oder Uber unsere Software (Dust Base) erfolgen.




2 TECHNOLOGIE

Der Sensor verflgt Uber einen Relaisausgang zur kommuniziert werden. Uber die PRO-Softwareversion
Alarmierung und einem analogen 4 .. 20-mA-Aktiv- kdnnen bis zu 10 Sensoren gleichzeitig angezeigt und
ausgang zur Trendanzeige. Zusatzlich kann auch Uber aufgezeichnet werden.

Modbus RTU RS 485 mit einem PC oder einer SPS

MONTAGE UND INSTALLATION

Der AirSafe 2 kanninnerhalb eines Raumes an beliebigen
Orten platziert werden.

Mit Ausnahme von zu hohen Umgebungstemperaturen
(max 60 °C) muUssen Abstdnde zu Aggregaten oder
Wanden nicht beachtet werden.

Mit Hilfe der daflr vorgesehenen Halterungen ist der
AirSafe 2 zur Wandmontage geeignet.

AirSafe 2 ist ein vielseitiges Instrument und kann
in verschiedenen Umgebungen und flUr verschiedene
Anwendungen eingesetzt werden.

VORTEILE

* Die Entstehung von Staubexplosionszonen kann ® Moglicher Staubaustritt aus Anlagenteilen wird
vermieden werden. schnell erkannt.

®* Staubkonzentrationen an Arbeitsplatzen werden ® Der Lufter wird vollstadndig Uberwacht. Dies fUhrt
kontinuierlich Gberwacht. zu einer 100 %igen Belastbarkeit der Messsignale.

NUTZUNG IN EX-ZONEN

Kennzeichnung AirSafe 2 Ex 3D: @ 11 3D Ex ic tc 1lIC T120 °C Dc

Gefahrdeter Bereich
Staub-Ex-Zone 22

Nicht gefahrdeter
Bereich

-~ [ o~

AirSafe

Dieses Produkt entspricht den Normen EN 60079-0:2012 + A11:2013, EN 60079-31:2014, EN 60079-11:2012.

www.envea.global




Sensor

Messobjekte
PartikelgroBe
Messbereich
Umgebungstemperatur
Feuchtigkeit
Messprinzip
Luftertberwachung

Dampfungszeit

Ausgabesignale

Schutzart

Volumenstrom
Abmessungen
Gehdusematerial

Spannungsversorgung
Leistung
Elektrischer Anschluss

Gewicht

W SPEZIFIKATIONEN

Feste Teilchen im Gasfluss

0,3 ym oder groéBer

ab 0,1 mg/m3

-20 ... +60 °C

95 % RH (nicht kondensierend)
Elektrodynamisch

Ja

1s

Relaisausgang, wahlweise NC (Offner)
oder NO (SchlieBer)

Analogausgang 4 ... 20 mA (Aktiv)
ModBus RTU 485

IP66 (IP20 fUr Funktionalitat nach EN
DIN 60529: 2014-09)

Standard 100 m3/h
Ex 130 m3/h

500 x 100 x 240 mm (L x B x H)

Sensor: Aluminium
Stromungskanal: St37 pulverbeschichtet

24V DC+10%
Max. 10 W
Schraubklemmen / Anschlussraum

5,5 kg

500

432

— (M)

envea

ENVEA Process GmbH (Part of the ENVEA Group)
GutedelstraBe 31 - 79418 Schliengen (Germany)

& +49(0) 7635 827248-0 +49(0) 7635 827248-48
™ info.process@envea.global
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Besuchen Sie uns:
www.envea.global
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